
Domino Dx
Marcatori Laser a CO2

Marcatori laser veloci, flessibili
e progettati per durare

C O D I F I C A  E  M A R C A T U R A



Track and trace, soluzioni di anticontraffazione, una miglior 
interazione con i consumatori insieme alla riduzione degli 
sprechi grazie a soluzioni più sostenibili sono degli elementi 
chiave nell’industria moderna.

Con i marcatori laser CO2 Domino Serie Dx avrete 
una soluzione di codifica in grado di rispondere alle 
future normative, grazie alla loro possibilità di eseguire 
marcature conformi agli standard GS1 e codici ancora più 
grandi e complessi scansionabili, come i codici QR GS1. 

Marcatori Laser a CO2 Domino Dx

Flessibilità, affidabilità
e performance

SEMPLICI
DA INTEGRARE

	
Oltre 50 opzioni standard 

di uscite ottiche, una testa di 
scansione girevole a 360° e opzioni 
di personalizzazione per esigenze 
specifiche.

	
Integrazione semplici con 

sistemi ERP, WMS e MES.

	 Interfaccia utente web-based 
e operazioni più semplici grazie 
all’intuitiva HMI.

PRESTAZIONI
MIGLIORI

	 Velocità di codifica nettamente 
superiori per applicazioni con alti 
volumi grazie alle nuove teste di 
scansione HS High speed.*

	 Campo di marcatura ampio che 
riduce i costi nelle applicazioni su 
fascia larga grazie alle nuove teste 
di scansione LF Large Field.

ADATTI
AD AMBIENTI OSTILI

	 Gli ambienti di produzioni 
polverosi, umidi e appiccicosi non 
sono più un problema grazie ai gradi 
di protezione IP54/IP65 delle teste 
di stampa e IP55 per il controller.

	 Capacità di operare con 
temperatura che arrivano fino a 
45°C.

C O D I F I C A  E  M A R C A T U R A   



     Tecnologia
avanzata

L’intuitiva interfaccia utente funziona 
su tutti i dispositivi con browser 
standard ed è comune a tutta la 
gamma di prodotti Serie X di Domino. 
È inoltre disponibile un’opzione con un 
moderno touch panel.

Visto che i dettagli sono importanti, 
Domino ha pensato a dei piccoli 
accorgimenti che ne semplificano 
integrazione e funzionamento, come il 
condotto tra testa laser e controller con 
connettori ad angolo di 90°.
L’indicatore LED sulla testina offre 
visibilità istantanea, mostrando 
chiaramente se il laser è attivo.

Testina di scansione speciale per 
campi di marcatura ampi e applicazioni 
web.

I marcatori laser Domino Serie Dx 
sono stati progettati per operare con 
temperature fino a 45°C.

GS1 sta guidando a livello globale il passaggio dai codici a 
barre lineari ai codici QR e 2D dotati di GTIN, alimentati da GS1.

Ma c’è molto più del semplice GTIN. I codici QR GS1 possono 
fornire una vasta gamma di informazioni focalizzate 
sulla supply chain e sui consumatori con un unico codice, 
rivoluzionando il modo in cui le informazioni e le interazioni 
vengono abilitate attraverso il packaging dei prodotti.

Le informazioni mirate possono essere mostrate a produttori, 
rivenditori e consumatori, consentendo diversi livelli di 
interazione.

Processi e dati possono essere collegati dinamicamente 
attraverso l’intera supply chain, consentendo il tracciamento 
di un prodotto durante tutto il suo ciclo di vita.

     Pronti per 
l’evoluzione
del codice 2D

I marchi possono utilizzare il codice QR per interagire con 
i loro consumatori mentre forniscono tutte le informazioni 
rilevanti attraverso una semplice scansione del codice con 
uno smartphone.

Tutte le informazioni sono disponibili da un unico codice QR, 
liberando spazio su etichette e confezioni.

PRODUTTORI
• Serializzazione e tracciabilità
• Richiamo prodotti
• Logisitca

RIVENDITORI
• Serializzazione e tracciabilità
• Controllo del magazzino
• Fidelizzazione dei clienti

CONSUMATORI
• Informazioni sui prodotti (es: lista allergeni)
• Marketing e promozioni
• Recensioni

Domino has over 30 years experience in developing expert laser coding systems that 
have a reputation for quality and longevity. Utilising latest advancements and with 
attention to detail, our latest generation CO2 laser coders are designed to integrate 
seamlessly into production environments; make installation, operation, and maintenance 
simple; and deliver a superior product coding solution.

GS1 is driving a global initiative to transition retail from linear barcodes to GTIN-
equipped 2D QR codes powered by GS1.

But there’s more than just the GTIN. QR-codes powered by GS1 can provide a 
huge range of supply chain and consumer-focused information with one code, 
revolutionising the way information and interaction is enabled through product 
packaging:

Targeted information can be displayed to manufacturers, retailers, or consumers, 
enabling different levels of interaction with each.

Processes and data can be dynamically linked throughout the supply chain, allowing 
an individual product to be tracked throughout its complete life-cycle.

Brands can use the QR code to interact with their consumers while giving them all 
relevant information through a simple scan of the code with a smart phone. 

All information is available from a single QR code, freeing up space on labels and 
packaging.

Advanced technology

Ready for the 2D code evolution

The intuitive web-based user 
interface runs on all devices with 
standard browsers and is common 
across Domino’s x-generation 
product portfolio. A modern touch 
panel option is also available.

Adjustable and telescopic beam deliveries, a 360° 
rotatable scanhead and the option to customise enable 
integration on almost any line. An optional IP65 certified 
printhead and IP55 controller mean you don’t don’t 
have to worry about wet, sticky, or dusty environments.

Special scanhead for large 
marking fields and wide web 
applications.

Dx-Series printers deliver up 
to 100% duty cycle at 45°C.

Because details matter, we have thought of little 
things that make integration and operation 
easy, including angled printhead and controller 
conduit options. The prominent LED strip on the 
printhead offers instant visibility, clearly indicating 
whether the laser is powered on. 

Manufacturer
Serialisation & traceability

Product recalls

Logistics

Retailer
Serialisation & traceability

Stock control

Loyalty schemes

Consumer
Product info (i.e. allergens)

Marketing & promotions

Reviews

Our services are designed to provide operational insight so you can eliminate downtime 
and maximise production efficiency.

At Domino, we understand that product coding and marking encompasses much more 
than just a printer, which is why we partner with our customers to develop end-to-end 
solutions that fit their production requirements. We take care of the whole process, 
including testing, training, installation, and support throughout the lifetime of the 
coding system. To meet the needs of modern manufacturing environments our coding 
solutions can include everything needed for a full code and check solution: coding 
automation, vision control, and remote monitoring and diagnostics, helping to ensure 
only perfectly coded products enter the supply chain.  

  Testing: Our laser labs use a scientific approach to analyse substrates and samples to help ensure 
that we can find the ideal laser for your application.

 �For�a�perfect�fit: Domino offers bespoke customisation of hardware, which includes the laser 
safeguarding, integration into ERP, WMS and MES systems, and a web-based user interface.

  Safety is paramount when operating laser systems: laser guarding, extraction to remove 
particles that can damage equipment and reduce code quality, correct installation, prevention of 
access in operation – we have you covered.

  Support: Dx-Series laser systems rarely need attention, but if they do, we’re here to help: We 
utilise AR to troubleshoot issues remotely; should on-site support be needed, our technicians will 
come prepared to get your line running as fast as possible.

From a laser to a complete solution

Scientific substrate analysis and 
sampling at Domino’s laser labs.

Custom-made laser guarding; laser 
safety training courses are also 
available.

Domino’s DPX fume extraction systems 
effectively filter fume and particulate 
debris from the coding process. 

Operational support
An outstanding level of care, 
wherever you are. Our SafeGuard 
packages provide high-quality, 
on-site assistance and AR-enabled 
remote guidance from our 
engineers. SafeGuard helps to 
ensure we can be with you when 
you need us most.

Automatic code inspection
Ensure every code that leaves your 
factory is present and correct, 
and free up operator time. With 
the R-Series, Domino’s range of 
vision control systems, you can 
automate your code inspection 
to validate code presence, 
placement, and readability.

Automation
Centralise your label 
management: Domino 
Automation easily integrates 
into your manufacturing process 
as well as your ERP/MES systems. 
It makes automatic changeovers 
safe and simple, helping you 
to reduce waste and drive 
sustainability initiatives while 
increasing productivity and 
efficiency.

Smart production
Gain operational insight by 
connecting your printer to 
Domino’s cloud-based services. 
Obtain production analytics 
dashboards and receive system 
error alerts. Our cloud service 
provides you with the information 
you need to run your operations 
more efficiently.

Percorsi ottici regolabili e telescopici, 
testina di scansione rotabile a 360° e 
la possibilità di personalizzazione per 
integrare il laser su quasi tutte le linee. 
Una testa laser opzionale certificata 
IP65 e un controller IP55 garantiscono 
operatività anche in ambienti bagnati, 
appiccicosi o polverosi.

Domino ha oltre 30 anni di esperienza nello 
sviluppo di sistemi di codifica laser esperti che 
godono di una reputazione per qualità e longevità. Utilizzando 
gli ultimi progressi tecnologici e con attenzione ai dettagli, 
i marcatori laser CO₂ di ultima generazione Domino Serie 
Dx sono stati progettati per integrarsi perfettamente negli 
ambienti produttivi; rendono semplice l’installazione, 
l’operatività e la manutenzione, offrendo una soluzione di 
codifica superiore.



     Da un laser a una 
soluzione completa
Sappiamo che la codifica e la marcatura dei prodotti vanno ben oltre il 
semplice utilizzo di un marcatore. Per rispondere alle esigenze degli ambienti 
di produzione moderni, le soluzioni di codifica Domino distribuite da Nimax 
includono tutto ciò che è necessario per una soluzione di codifica completa.

• Test: i laboratori laser Domino utilizzano un approccio scientifico per 
analizzare substrati e campioni, garantendo il laser ideale per ogni 
applicazione.

• Per una soluzione personalizzata: Domino offre personalizzazioni hardware 
su misura, inclusa la protezione laser, l’integrazione nei sistemi ERP/WMS/
MES e un’interfaccia utente basata web-based.

• Sicurezza: la sicurezza è fondamentale quando si utilizzano sistemi laser. 
Include protezioni laser, rimozione delle particelle che possono danneggiare 
l’attrezzatura, installazione sicura e prevenzione dell’accesso durante 
l’operatività.

I sistemi di estrazione fumi Domino DPX 
filtrano efficacemente fumi e detriti 
particellari provenienti dal processo di 
codifica.

Protezioni laser personalizzate; sono 
disponibili anche corsi di formazione sulla 
sicurezza laser.

Analisi scientifica dei substrati e 
campionamento nei laboratori laser
di Domino.

MyNimax Service Portal è il tuo portale per gestire il 
parco macchine nimax:

•	 Tutta la potenza dell’AI a tua disposizione per risolvere 
velocemente eventuali problemi tecnici grazie ad ai.max 
disponibile per te 24/7;

•	 E-shop per ricevere rapidamente consumabili e ricambi;
•	 Assistenza da remoto ILLIMITATA con un tecnico del nostro 

help-desk;
•	 Storico degli interventi effettuati.

Line Strategy è l’applicativo che vi permette di avere il pieno 
controllo della linea di produzione dal vostro personal computer:

•	 Connette le macchine di qualunque brand presenti sulla linea;
•	 Permette di ridurre l’errore umano e di avviare la produzione da un’unica 

postazione;
•	 Fornisce report sull’andamento della produzione e sulle performance 

di ciascuna macchina;
•	 Abbatte i costi e rende più fluidi i processi di attrezzaggio, controllo 

e manutenzione;
•	 Si interfaccia con database e i MES / ERP aziendali.

SCOPRI LE INNOVAZIONI DIGITALI NIMAX



     Tracciabilità 
permanente
con codici
di qualità
eccellente
I marcatori laser Domino Serie Dx 
garantiscono una codifica ottimale su 
un’ampia varietà di materiali, rispondendo 
alle esigenze di settori chiave come 
l’alimentare, il beverage, il life science, la 
cosmetica e molti altri.

Etichette: i marcatori 
laser Domino Serie Dx 
possono essere integrati 
facilmente con dei 
sistemi di etichettatura 
per eseguire una stampa 
veloce e precisa sulle 
etichette.

Etichette di carta: 
marcatura su etichette 
per bottiglie di vetro 
con una velocità fino a 
70-90k bph.

Cartone: codici 2D smart 
conformi agli standard 
GS1. I dati variabili 
aiutano a migliorare 
l’autenticazione dei 
prodotti e a prevenirne
la contraffazione.

Sostituzione delle 
etichette: linee di testo 
illimitate e codici 2D 
complessi da utilizzare 
su packaging privi di 
etichette.

Blister in plastica: 
codici chiari, affidabilità 
eccezionale e tempi di 
attività costanti anche 
su linee di produzione 
ad alta velocità.

Vetro industriale:
progettati per vetri 
temperati e laminati.

PET: ideali per 
l’industria delle 
bevande, progettati per 
linee di produzione ad 
alta velocità e con un 
grado di protezione IP65 
opzionale.

Vetro: i marcatori 
laser Domino Serie 
Dx eseguono codifiche 
veloci e di alta qualità 
anche sui substrati più 
duri.

Sughero: stampa di 
grafiche e loghi ad alta 
definizione.

Metallo verniciato:
marcatura precisa su 
superfici concave o 
convesse.

Imballaggi flessibili in 
carta: gli algoritmi di 
marcatura permettono 
di codificare i moderni 
packaging sostenibili 
mantenendo intatte le 
barriere protettive.

Film flessibili: perfetti 
per imballaggi flessibili. 
Ampi campi di marcatura, 
caratteri piccoli e nitidi.

Distributore esclusivo per l’Italia

     Efficienza
ottimizzata
L’innovazione nella tecnologia di codifica 
porta a prestazioni eccezionali: per 
i marcatori laser Serie Dx Domino 
ha sviluppato delle teste di stampa 
intelligenti, implementato la tecnologia 
avanzata delle testine di scansione digitali 
e ottimizzato gli algoritmi di codifica. 
Sulla linea di produzione tutto questo si 
traduce in una maggior velocità di codifica 
e ad una migliore qualità di stampa.

Tipo di laser Dx260i Dx360i Dx660i

Tecnologia laser CO2

Fonte laser 20W, lungezze d’onda 9.3, 10.2, 
10.6μm

30W, lungezze d’onda 9.3, 10.2, 
10.6μm

60W, lungezze d’onda 9.3, 10.2, 
10.6μm

Durata prevista 50.000 ore MTBF

Formato di codifica 

Contenuto della codifica Font ottimizzati per marcature ad alta velocità e font industriali standard. Grafica, loghi, codici leggibili da 
macchine industriale standard (1D, 2D, Data Matrix, GS1, QR). Supporto intuitivo GS1 Digital Link. Supporto della 
tracciabilità con dati su serializzazione, numerazione sequenziale e batch. Orologio sincronizzato / Network Time 
Protocolsupport (NTP).

Lun ghezza focale Da 80mm a 600mm

Campo di marcatura Da min. 57x57mm a max. 379x582mm

Caratteristiche avanzate Fascio di puntamento. Puntamento e codifica

Interfaccia utente Interfaccia utente web-based, possibilità di configurare più punti di accesso paralleli, pannello touch opzionale 
da 10,1’’

Specifiche di sistema

Orientamenti della testina 
di scansione

Diversi orientamenti disponibili, inclusa una variante rotabile a 360°. Più di 50 varianti di orientamento del fascio. 
Supporto per personalizzazioni e integrazioni di soluzioni specifiche.

Protezione IP
Modulo laser: certificato IP54 con raffreddamento a ventola, opzionale 
IP65 con raffreddamento ad aria compressa 
Controller: certificato IP55.

Modulo laser: certificato IP54 con 
raffreddamento a ventola, opzionale 
IP65 con
raffreddamento ad acqua 
Controller: certificato IP55.

Temperatura operativa Da 5°C a 45°C con ciclo di lavoro continuo (100%)

Umidità operitiva Massimo 90% RH, senza condensa

Alimentazione elettrica Multivoltaggio: 90–264V, 50/60Hz

Ingressi e Uscite, Interfacce

Ingressi/uscite Sono disponibili molteplici ingressi e uscite, ad esempio estrattore, kit aria compressa, refrigeratore d’acqua, 
encoder, rilevamento prodotto (NPN, PNP), segnalatore luminoso e interblocchi, GPIO standard, GPIO opzionale 
aggiuntivo disponibile.

Interfacce/protocolli Ethernet, USB, Protocollo Dynamark, EtherNet/IP™

Opzioni

Accessori Sistemi di estrazione (inclusi carter ottimizzati), lama d’aria per pulizia delle lenti, staffe multiple, cavi e supporti 
per facilitare l’integrazione.

Certificazioni Certificazione CE**, cTÜVus, UKCA. Conforme a NRTL, ROHS, FDA, EMC, FCC.

**Macchinario parzialmente completato in conformità alla Direttiva Macchine (2006/42/EC), marcatura CE secondo ROHS (2011/65/EU) ed EMC 
(2014/30/EU)
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Tipo di laser Dx260i Dx360i Dx660i

Tecnologia laser CO2

Fonte laser 20W, lungezze d’onda 9.3, 10.2, 
10.6μm

30W, lungezze d’onda 9.3, 10.2, 
10.6μm

60W, lungezze d’onda 9.3, 10.2, 
10.6μm

Durata prevista 50.000 ore MTBF

Formato di codifica 

Contenuto della codifica Font ottimizzati per marcature ad alta velocità e font industriali standard. Grafica, loghi, codici leggibili da 
macchine industriale standard (1D, 2D, Data Matrix, GS1, QR). Supporto intuitivo GS1 Digital Link. Supporto della 
tracciabilità con dati su serializzazione, numerazione sequenziale e batch. Orologio sincronizzato / Network Time 
Protocolsupport (NTP).

Lun ghezza focale Da 80mm a 600mm

Campo di marcatura Da min. 57x57mm a max. 379x582mm

Caratteristiche avanzate Fascio di puntamento. Puntamento e codifica

Interfaccia utente Interfaccia utente web-based, possibilità di configurare più punti di accesso paralleli, pannello touch opzionale 
da 10,1’’

Specifiche di sistema

Orientamenti della testina 
di scansione

Diversi orientamenti disponibili, inclusa una variante rotabile a 360°. Più di 50 varianti di orientamento del fascio. 
Supporto per personalizzazioni e integrazioni di soluzioni specifiche.

Protezione IP
Modulo laser: certificato IP54 con raffreddamento a ventola, opzionale 
IP65 con raffreddamento ad aria compressa 
Controller: certificato IP55.

Modulo laser: certificato IP54 con 
raffreddamento a ventola, opzionale 
IP65 con
raffreddamento ad acqua 
Controller: certificato IP55.

Temperatura operativa Da 5°C a 45°C con ciclo di lavoro continuo (100%)

Umidità operitiva Massimo 90% RH, senza condensa

Alimentazione elettrica Multivoltaggio: 90–264V, 50/60Hz

Ingressi e Uscite, Interfacce

Ingressi/uscite Sono disponibili molteplici ingressi e uscite, ad esempio estrattore, kit aria compressa, refrigeratore d’acqua, 
encoder, rilevamento prodotto (NPN, PNP), segnalatore luminoso e interblocchi, GPIO standard, GPIO opzionale 
aggiuntivo disponibile.

Interfacce/protocolli Ethernet, USB, Protocollo Dynamark, EtherNet/IP™

Opzioni

Accessori Sistemi di estrazione (inclusi carter ottimizzati), lama d’aria per pulizia delle lenti, staffe multiple, cavi e supporti 
per facilitare l’integrazione.

Certificazioni Certificazione CE**, cTÜVus, UKCA. Conforme a NRTL, ROHS, FDA, EMC, FCC.

**Macchinario parzialmente completato in conformità alla Direttiva Macchine (2006/42/EC), marcatura CE secondo ROHS (2011/65/EU) ed EMC 
(2014/30/EU)
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Tipo di laser Dx260i Dx360i Dx660i

Tecnologia laser CO2

Fonte laser 20W, lungezze d’onda 9.3, 10.2, 
10.6μm

30W, lungezze d’onda 9.3, 10.2, 
10.6μm
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10.6μm
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Formato di codifica 
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Campo di marcatura Da min. 57x57mm a max. 379x582mm

Caratteristiche avanzate Fascio di puntamento. Puntamento e codifica

Interfaccia utente Interfaccia utente web-based, possibilità di configurare più punti di accesso paralleli, pannello touch opzionale 
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Supporto per personalizzazioni e integrazioni di soluzioni specifiche.
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Modulo laser: certificato IP54 con raffreddamento a ventola, opzionale 
IP65 con raffreddamento ad aria compressa 
Controller: certificato IP55.

Modulo laser: certificato IP54 con 
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IP65 con
raffreddamento ad acqua 
Controller: certificato IP55.
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Ingressi e Uscite, Interfacce
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aggiuntivo disponibile.
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Opzioni

Accessori Sistemi di estrazione (inclusi carter ottimizzati), lama d’aria per pulizia delle lenti, staffe multiple, cavi e supporti 
per facilitare l’integrazione.

Certificazioni Certificazione CE**, cTÜVus, UKCA. Conforme a NRTL, ROHS, FDA, EMC, FCC.

**Macchinario parzialmente completato in conformità alla Direttiva Macchine (2006/42/EC), marcatura CE secondo ROHS (2011/65/EU) ed EMC 
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Tipo di laser Dx260i Dx360i Dx660i

Tecnologia laser CO2

Fonte laser 20W, lungezze d’onda 9.3, 10.2, 
10.6μm

30W, lungezze d’onda 9.3, 10.2, 
10.6μm

60W, lungezze d’onda 9.3, 10.2, 
10.6μm

Durata prevista 50.000 ore MTBF

Formato di codifica 

Contenuto della codifica Font ottimizzati per marcature ad alta velocità e font industriali standard. Grafica, loghi, codici leggibili da 
macchine industriale standard (1D, 2D, Data Matrix, GS1, QR). Supporto intuitivo GS1 Digital Link. Supporto della 
tracciabilità con dati su serializzazione, numerazione sequenziale e batch. Orologio sincronizzato / Network Time 
Protocolsupport (NTP).
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Campo di marcatura Da min. 57x57mm a max. 379x582mm

Caratteristiche avanzate Fascio di puntamento. Puntamento e codifica

Interfaccia utente Interfaccia utente web-based, possibilità di configurare più punti di accesso paralleli, pannello touch opzionale 
da 10,1’’

Specifiche di sistema

Orientamenti della testina 
di scansione

Diversi orientamenti disponibili, inclusa una variante rotabile a 360°. Più di 50 varianti di orientamento del fascio. 
Supporto per personalizzazioni e integrazioni di soluzioni specifiche.

Protezione IP
Modulo laser: certificato IP54 con raffreddamento a ventola, opzionale 
IP65 con raffreddamento ad aria compressa 
Controller: certificato IP55.

Modulo laser: certificato IP54 con 
raffreddamento a ventola, opzionale 
IP65 con
raffreddamento ad acqua 
Controller: certificato IP55.

Temperatura operativa Da 5°C a 45°C con ciclo di lavoro continuo (100%)

Umidità operitiva Massimo 90% RH, senza condensa

Alimentazione elettrica Multivoltaggio: 90–264V, 50/60Hz

Ingressi e Uscite, Interfacce

Ingressi/uscite Sono disponibili molteplici ingressi e uscite, ad esempio estrattore, kit aria compressa, refrigeratore d’acqua, 
encoder, rilevamento prodotto (NPN, PNP), segnalatore luminoso e interblocchi, GPIO standard, GPIO opzionale 
aggiuntivo disponibile.

Interfacce/protocolli Ethernet, USB, Protocollo Dynamark, EtherNet/IP™

Opzioni

Accessori Sistemi di estrazione (inclusi carter ottimizzati), lama d’aria per pulizia delle lenti, staffe multiple, cavi e supporti 
per facilitare l’integrazione.

Certificazioni Certificazione CE**, cTÜVus, UKCA. Conforme a NRTL, ROHS, FDA, EMC, FCC.

**Macchinario parzialmente completato in conformità alla Direttiva Macchine (2006/42/EC), marcatura CE secondo ROHS (2011/65/EU) ed EMC 
(2014/30/EU)
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nimax.it

Specifiche Tecniche

SCOPRI DI PIÙ

Tipo di laser Dx260i Dx360i Dx660i

Tecnologia laser CO2

Fonte laser 20W, lungezze d’onda 9.3, 10.2, 
10.6μm

30W, lungezze d’onda 9.3, 10.2, 
10.6μm

60W, lungezze d’onda 9.3, 10.2, 
10.6μm

Durata prevista 50.000 ore MTBF

Formato di codifica 

Contenuto della codifica Font ottimizzati per marcature ad alta velocità e font industriali standard. Grafica, loghi, codici leggibili da 
macchine industriale standard (1D, 2D, Data Matrix, GS1, QR). Supporto intuitivo GS1 Digital Link. Supporto della 
tracciabilità con dati su serializzazione, numerazione sequenziale e batch. Orologio sincronizzato / Network Time 
Protocolsupport (NTP).

Lun ghezza focale Da 80mm a 600mm

Campo di marcatura Da min. 57x57mm a max. 379x582mm

Caratteristiche avanzate Fascio di puntamento. Puntamento e codifica

Interfaccia utente Interfaccia utente web-based, possibilità di configurare più punti di accesso paralleli, pannello touch opzionale 
da 10,1’’

Specifiche di sistema

Orientamenti della testina 
di scansione

Diversi orientamenti disponibili, inclusa una variante rotabile a 360°. Più di 50 varianti di orientamento del fascio. 
Supporto per personalizzazioni e integrazioni di soluzioni specifiche.

Protezione IP
Modulo laser: certificato IP54 con raffreddamento a ventola, opzionale 
IP65 con raffreddamento ad aria compressa 
Controller: certificato IP55.

Modulo laser: certificato IP54 con 
raffreddamento a ventola, opzionale 
IP65 con
raffreddamento ad acqua 
Controller: certificato IP55.

Temperatura operativa Da 5°C a 45°C con ciclo di lavoro continuo (100%)

Umidità operitiva Massimo 90% RH, senza condensa

Alimentazione elettrica Multivoltaggio: 90–264V, 50/60Hz

Ingressi e Uscite, Interfacce

Ingressi/uscite Sono disponibili molteplici ingressi e uscite, ad esempio estrattore, kit aria compressa, refrigeratore d’acqua, 
encoder, rilevamento prodotto (NPN, PNP), segnalatore luminoso e interblocchi, GPIO standard, GPIO opzionale 
aggiuntivo disponibile.

Interfacce/protocolli Ethernet, USB, Protocollo Dynamark, EtherNet/IP™

Opzioni

Accessori Sistemi di estrazione (inclusi carter ottimizzati), lama d’aria per pulizia delle lenti, staffe multiple, cavi e supporti 
per facilitare l’integrazione.

Certificazioni Certificazione CE**, cTÜVus, UKCA. Conforme a NRTL, ROHS, FDA, EMC, FCC.

**Macchinario parzialmente completato in conformità alla Direttiva Macchine (2006/42/EC), marcatura CE secondo ROHS (2011/65/EU) ed EMC 
(2014/30/EU)
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Dx-Series controller Dx260i/Dx360i

Tipo di laser Dx260i Dx360i Dx660i

Tecnologia laser CO2

Fonte laser 20W, lungezze d’onda 9.3, 10.2, 
10.6μm

30W, lungezze d’onda 9.3, 10.2, 
10.6μm

60W, lungezze d’onda 9.3, 10.2, 
10.6μm

Durata prevista 50.000 ore MTBF

Formato di codifica 

Contenuto della codifica Font ottimizzati per marcature ad alta velocità e font industriali standard. Grafica, loghi, codici leggibili da 
macchine industriale standard (1D, 2D, Data Matrix, GS1, QR). Supporto intuitivo GS1 Digital Link. Supporto della 
tracciabilità con dati su serializzazione, numerazione sequenziale e batch. Orologio sincronizzato / Network Time 
Protocolsupport (NTP).

Lun ghezza focale Da 80mm a 600mm

Campo di marcatura Da min. 57x57mm a max. 379x582mm

Caratteristiche avanzate Fascio di puntamento. Puntamento e codifica

Interfaccia utente Interfaccia utente web-based, possibilità di configurare più punti di accesso paralleli, pannello touch opzionale 
da 10,1’’

Specifiche di sistema

Orientamenti della testina 
di scansione

Diversi orientamenti disponibili, inclusa una variante rotabile a 360°. Più di 50 varianti di orientamento del fascio. 
Supporto per personalizzazioni e integrazioni di soluzioni specifiche.

Protezione IP
Modulo laser: certificato IP54 con raffreddamento a ventola, opzionale 
IP65 con raffreddamento ad aria compressa 
Controller: certificato IP55.

Modulo laser: certificato IP54 con 
raffreddamento a ventola, opzionale 
IP65 con
raffreddamento ad acqua 
Controller: certificato IP55.

Temperatura operativa Da 5°C a 45°C con ciclo di lavoro continuo (100%)

Umidità operitiva Massimo 90% RH, senza condensa

Alimentazione elettrica Multivoltaggio: 90–264V, 50/60Hz

Ingressi e Uscite, Interfacce

Ingressi/uscite Sono disponibili molteplici ingressi e uscite, ad esempio estrattore, kit aria compressa, refrigeratore d’acqua, 
encoder, rilevamento prodotto (NPN, PNP), segnalatore luminoso e interblocchi, GPIO standard, GPIO opzionale 
aggiuntivo disponibile.

Interfacce/protocolli Ethernet, USB, Protocollo Dynamark, EtherNet/IP™

Opzioni

Accessori Sistemi di estrazione (inclusi carter ottimizzati), lama d’aria per pulizia delle lenti, staffe multiple, cavi e supporti 
per facilitare l’integrazione.

Certificazioni Certificazione CE**, cTÜVus, UKCA. Conforme a NRTL, ROHS, FDA, EMC, FCC.

**Macchinario parzialmente completato in conformità alla Direttiva Macchine (2006/42/EC), marcatura CE secondo ROHS (2011/65/EU) ed EMC 
(2014/30/EU)
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Dx660i

Tipo di laser Dx260i Dx360i Dx660i

Tecnologia laser CO2

Fonte laser 20W, lungezze d’onda 9.3, 10.2, 
10.6μm

30W, lungezze d’onda 9.3, 10.2, 
10.6μm

60W, lungezze d’onda 9.3, 10.2, 
10.6μm

Durata prevista 50.000 ore MTBF

Formato di codifica 

Contenuto della codifica Font ottimizzati per marcature ad alta velocità e font industriali standard. Grafica, loghi, codici leggibili da 
macchine industriale standard (1D, 2D, Data Matrix, GS1, QR). Supporto intuitivo GS1 Digital Link. Supporto della 
tracciabilità con dati su serializzazione, numerazione sequenziale e batch. Orologio sincronizzato / Network Time 
Protocolsupport (NTP).

Lun ghezza focale Da 80mm a 600mm

Campo di marcatura Da min. 57x57mm a max. 379x582mm

Caratteristiche avanzate Fascio di puntamento. Puntamento e codifica

Interfaccia utente Interfaccia utente web-based, possibilità di configurare più punti di accesso paralleli, pannello touch opzionale 
da 10,1’’

Specifiche di sistema

Orientamenti della testina 
di scansione

Diversi orientamenti disponibili, inclusa una variante rotabile a 360°. Più di 50 varianti di orientamento del fascio. 
Supporto per personalizzazioni e integrazioni di soluzioni specifiche.

Protezione IP
Modulo laser: certificato IP54 con raffreddamento a ventola, opzionale 
IP65 con raffreddamento ad aria compressa 
Controller: certificato IP55.

Modulo laser: certificato IP54 con 
raffreddamento a ventola, opzionale 
IP65 con
raffreddamento ad acqua 
Controller: certificato IP55.

Temperatura operativa Da 5°C a 45°C con ciclo di lavoro continuo (100%)

Umidità operitiva Massimo 90% RH, senza condensa

Alimentazione elettrica Multivoltaggio: 90–264V, 50/60Hz

Ingressi e Uscite, Interfacce

Ingressi/uscite Sono disponibili molteplici ingressi e uscite, ad esempio estrattore, kit aria compressa, refrigeratore d’acqua, 
encoder, rilevamento prodotto (NPN, PNP), segnalatore luminoso e interblocchi, GPIO standard, GPIO opzionale 
aggiuntivo disponibile.

Interfacce/protocolli Ethernet, USB, Protocollo Dynamark, EtherNet/IP™

Opzioni

Accessori Sistemi di estrazione (inclusi carter ottimizzati), lama d’aria per pulizia delle lenti, staffe multiple, cavi e supporti 
per facilitare l’integrazione.

Certificazioni Certificazione CE**, cTÜVus, UKCA. Conforme a NRTL, ROHS, FDA, EMC, FCC.

**Macchinario parzialmente completato in conformità alla Direttiva Macchine (2006/42/EC), marcatura CE secondo ROHS (2011/65/EU) ed EMC 
(2014/30/EU)
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Formato di codifica 

**Macchinario parzialmente completato in conformità alla Direttiva Macchine (2006/42/EC), marcatura CE secondo ROHS (2011/65/EU) ed EMC 
(2014/30/EU)

Tipo di laser Dx260i Dx360i Dx660i Dx1060i 
Tecnologia laser CO 2

Fonte laser 20W, lungezze d’onda 
9.3, 10.2, 10.6μm

30W, wavelengths 9.3, 
10.2, 10.6µm 

60W, wavelengths 9.3, 
10.2, 10.6μm 

100W, wavelengths 9.3, 
10.2, 10.6μm 

Durata prevista 50.000 ore MTBF

Contenuto della codifica Font ottimizzati per marcature ad alta velocità e font industriali standard. Grafica, loghi, codici leggibili da 
macchine industriale standard (1D, 2D, Data Matrix, GS1, QR). Supporto intuitivo GS1 Digital Link. Supporto 
della tracciabilità con dati su serializzazione, numerazione sequenziale e batch. Orologio sincronizzato / 
Network Time Protocolsupport (NTP).

Lun ghezza focale Da 80mm a 600mm
Campo di marcatura Da min. 57x57mm a max. 379x582mm

Caratteristiche avanzate Fascio di puntamento. Puntamento e codifica

Interfaccia utente Interfaccia utente web-based, possibilità di configurare più punti di accesso paralleli, pannello touch opzionale 
da 10,1’’

Specifiche di sistema

Orientamenti della testina 
di scansione

Diversi orientamenti disponibili, inclusa una variante rotabile a 360°. Più di 50 varianti di orientamento del 
fascio. Supporto per personalizzazioni e integrazioni di soluzioni specifiche.

Protezione IP Modulo laser: certificato IP54 con raffreddamento a 
ventola, opzionale IP65 con raffreddamento ad aria 
compressa. 
Controller: certificato IP55.

Modulo laser: certificato IP54 con raffreddamento 
a ventola, opzionale IP65 con raffreddamento ad 
acqua. 
Controller: certificato IP55.

Temperatura operativa Da 5°C a 45°C con ciclo di lavoro continuo (100%)

Umidità operitiva Massimo 90% RH, senza condensa

Alimentazione elettrica Multivoltaggio: 90–264V, 50/60Hz

Ingressi e Uscite, Interfacce
Ingressi/uscite Sono disponibili molteplici ingressi e uscite, ad esempio estrattore, kit aria compressa, refrigeratore d’acqua, 

encoder, rilevamento prodotto (NPN, PNP), segnalatore luminoso e interblocchi, GPIO standard, GPIO opzionale 
aggiuntivo disponibile.

Interfacce/protocolli Ethernet, USB, Protocollo Dynamark, EtherNet/IP™

Opzioni 

Accessori Sistemi di estrazione (inclusi carter ottimizzati), lama d’aria per pulizia delle lenti, staffe multiple, 
cavi e supporti per facilitare l’integrazione.

Certificazioni Certificazione CE**, cTÜVus, UKCA. Conforme a NRTL, ROHS, FDA, EMC, FCC.


